Nickel Chimique Moyen Phosphore

Epaisseur du revétement

14100 pm

Surépaisseur engendrée par
dépot

Sdem épaisseur

450 Hv pouvant étre amélioré ou augmenté suivant

Durete traitement thermique.
Maxi 900 Hv

Conductibilité Bonne

Soudabilité Bonne

Tenue au Brouillard Salin

Varie suivant l'alliage, I'épaisseur et le traiteméhermique

Accrochage peinture Non utilisé
Glissement Bon
Aspect Semi Brillant
Acier
Support INoX
Cuivre
Laiton
Aluminium
Longueur Largeur Hauteur
Capacité
2 000 mm 650 mm 1200 mm

Techniques de traitement

Piece unitaire, cadre ou tonneau

Commentaires

» Utilisé en connectique pour sa dureté
* Rattrapage de cote

* Uniformité de I'épaisseur quelque soit la géométrie

de la piece.
* Traitement Thermique de diffusion sur dépot enefc
épaisseur pour améeliorer la tenue a la corrosion.
» |l peut étre avantageusement utilisé comme sous
couche dans bien des cas :
- d’un dépo6t d’'or sur différents matériaux
- sur I'aluminium avant zingage, étamage,

argenture.




